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(1: v Uwaga:

L. Niniejszy rysunek jest rysunkiem ofertowym.

2. Pomiaréw dokonano z natury na obiekcie.

3. Kryteria wykonania spoin w klasie C wg PN-ISO 5817:1997.

4. Blache poz. 4 rozmiesci¢ réwnomiernle na obwodzie wstegi &limaka,
5. Ostre krawedzie stepié.

Szczeg6t wykonania zebow Slimaka

55° 6 Czop lewy 9100 2 | E295 | PN-H-93001:1985
5 C20p prawy @90 2 | E205 | PN-H-93001:1985
4 Blacha{2e50x125y, /| 57 | LA 0 PN-EN 10029:1959
: 3 Rura @193,7x10 I=3625 2 | S355 PN-EN 10216-3:2004
) | 2 2wéj Slimaka z bl, 12 PR e PN-EN 10029:1999
- _ _ 1 Wstega élimaka 2 bl, 12 2 | fdass PN-EN 10029:1999
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